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ASEA

FELSOKNING

Allmant

Felsékning i robotens styrsystem férenklas avsevirt genom de
inbyggda servicehjélpmedlen. Dessa bestar delvis av &vervaknings-
system som ger felmeddelanden i programmeringsenheten vid fel,
och indikerar dven status med firgade lysdioder pa korten i
styrskapet, och delvis av inbyggda testprogram som krs, antingen
vid uppstart av systemet, eller pa operatérens begiran.

Utbver dessa inbyggda test finns ocksa ett yttre servicehjilp-
medel, testadaptern, som kan kopplas in pa styrsystembussen och
som ddrefter kan utféra speciella diagnostiska test av styr-
systemet.

Procedur

Proceduren for att finna och eliminera fel i robotsystemet &r
uppdelat i tre steg;

o FELINDIKERING,

t ex felmeddelanden, nddstopp, felaktig status, oljud fran
véaxellada, oljeldickage etc, Detta steg bestAr av observation
av ovanstaende indikationer och att med utgangspunkt fran
dem avgdra vilken sektion av nésta steq som skall anvéndas
for att lokalisera felet.

o TESTPROCEDUR,

t ex kdrning av sjilvtestprogram, i svara fall med hjilp av
testadaptern. Sokande efter mekaniskt spel, orsak till
lackage, kortslutning eller &ppen krets, motorer, omkopplare
etc.

Detta steg bestar av att lokalisera felet till en enhet eller
underenhet och ange, ifraga om styrsystemet, vilket kort som
skall utbytas eller, ifraga om den mekaniska roboten, vilken
sektion av reparationskapitlet som skall anvindas.

o REPARATION/UTBYTE

Detta steg bestar av utbyte av kretskort eller utfdrande av
de reparationsinstruktioner som Aterfinns i kapitel 10,
Reparation, mekanik.

FEL- TEST- REPARATION/
INDIKERING PROCEDUR BYTE
t ex felmedde- t ex diagnostiskt t ex byte av
lande, program, kretskort,
oljud i védxel Inspektion byte av véxel-
lada
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Felindikeringar, styrsystem

Felmeddelanden

Felindikeringarna i styrsystemet beskrivs i tva delar;
- Felmeddelande pa programmeringsenheten

=  Tillstandsindikeringar pa kretskorten i skapet

N&r ett fel uppstar kommer F EL-lampan pA mangéverpanelen (pa
utsidan av skapet) att lysa. Om en programmeringsenhet &r
ansluten till robotsystemet kommer ett felmeddelande att visas
pa den &vre raden i tablan. ‘Dessa felmeddelanden kan ocksa
erhallas genom att ansluta en programmeringsenhet till robot-
systemet efter det att ett fel har uppstatt och FEL-lampan har
tints.

Felmeddelandena kan delas in i tva kategorier; operatdrsfel och
systemfel. I denna handbok behandlas endast systemfelen, da
operatdrsfel beskrivs i programmeringshandboken. Systemfelen
numreras 501 till 999,

FELMEDDELANDE TROLIG ORSAK RECEPT
501 FEL [ PARAMETER- Uppstartningsférsdk med - Tryck pa funkti-
MINNET, felaktigt innehall i ons-knappen
ATERLADDA parameterminne (t ex pa PROM de normala
grund av ett langvarigt parametervirdena
ndtavbrott) ldses in.

- Om en flexskiva
ar monterad:
1. Sitt in en al-
ternativ para-

meterdiskett
och stdng
diskenheten
2. Tryck pa funk-
tionsknappen
FRAN FS
502 FEL I PROGRAM- Innehallet i robatens program- Lds in aktuellt
MINNET minne &r farstért. Visas efter robotprogram fran
uppstartsproceduren eller flexskiva.
vid @ndring av parametrar.

503 NODSTOPP Nédstoppsknappen pa skapet, 1. Aterstill orsaken
programmeringsenheten eller fér nddstoppet.
externt nddstopp har 2. Tryck BERED-
aktiverats, SKAP eller DRIFT.
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ASEA

FELMEDDELANDE

TROLIG ORSAK

RECEPT

504 FEL VID PROG-
RAMKUORNING 3

Forsok gjorts att starta
programkd&rning da
program saknas

L&s in ett robotprogram fran
flexskiva eller fran program-
meringsenheten.

504 FEL VID PROG-
RAMKORNING 4

Fors6k gjorts att utféra
en korrektionsvektor fér
en annan slags instruk-
tion.

Anropa den ritta instruktionen
och forsék igen.

504 FEL VID PROG-
PRAMKORNING 5

Sista instruktionen i det
utfdrda programmet var
ej RETUR

Lds in RETUR-instruktion

504 FEL VID PROG-
RAMKORNING 6

Forsék gjorts att utfdra
en styrinstruktion bak-
langes.

504 FEL VID PROG-
RAMKURNI_NG 7

Forsdk gjorts att utfdra
en rorelse utanfor
robotens arbetsomrade

Korrigera rorelsen

- Kontrollera att rdatt TCP
ar aktiverad.

- Kontrollera att TCP-
vdrdet dr korrekt.

504 FEL VID PROG-
RAMKORNING 8

Forsdk gjorts att anropa
ett underprogram eller
block utan instruktioner

-  Kaorrigera programnumret i
instruktionen

-  Skapa ett underprogram
eller programblock med
aktuellt nummer

504 FEL VID PROG-
RAMKORNING 9

Forsdk gjorts att utfora
pendling nar den forsta
instruktionen i pend-
lingsunderprogrammet
inte &r en positionerings-
instruktion.

Korrigera pendlingsunder-
programmet

504 FEL VID PROG-
RAMKORNING 10

Fodrsdk gjorts att utfdra
pendling nar en instruk-
tion i pendlingsunderpro-
grammet &r av otillaten

typ.

Korrigera pendlingsunder-
programmet

504 FEL VID PROG-
RAMKORNING 11

Maximalt tillaten y:a‘nte-
tid fér villkorlig VANTA-
instruktion &verskriden

504 FEL VID PROG-
RAMKORNING 12

Forsdk gjorts att utféra

hopp till icke-existerande -

instruktion

- Korrigera hoppadressen
L3s in en instruktion med
det aktuella numret
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FELMEDDELANDE

TROLIG ORSAK

RECEPT

504 FEL VID PROG-
RAMKORNING 13

Fdrsok gjorts att utfora

Kontrollera och dndra virdet i

ett mdnsterunderprogram aktuellt register

nar det aktuella
registret innehaller
felaktigt varde

504 FEL VID PROG-
RAMKORNING 14

Fdrsdk gjorts att utfora
ett anrop till ett
underprogram

pa fjarde nivan

Korrigera robotprogrammet

504 FEL VID PROG-
RAMKORNING 16

Huvudprogram (program
0) saknas

G&r ett huvudprogram

504 FEL VID
PROGRAM-
KORNING 17

Az

Positioneringsinstruk-
tionen efter en cirkel-
punkt innehaller otillatna
argument.

Fdrsdk att backa till-
baka till cirkelbagens

startpunkt efter program-

stopp mitt i cirkelbagen.

A. Redigera och fdrssk

igen.

B.
slutpunkt och backa
ddrifran istillet,

504 FEL VID PROG-
RAMKORNING 18 -

Cirkelpunkternas lige

fel valda sa att

antingen:

- Radien blivit far stor

- Tva eller flera punkter
i cirkelbagen samman-
faller.

-  Ta bart cirkelpunkten
och kar rdtlinjigt
istallet,

-  Andra lidget fir berérda
punkter sa att en
cirkelbage erhalls.

504 FEL VID PROG-
RAMKORNING 19

Cirkelinterpolationen
har avbrutits sa att
den ej kan fortsitta.

1. Radera felmeddelandet
med SKIFTA-tangenten.
Kaontrollera att inga
hinder finns i robatens
raka vég fram till ndsta
punkt.

Ko&r instruktionsvis till

nédsta punkt.

2.

3'

504 FEL VID PROG-
RAMKORNING 20

Kvittens av dverférda
data uteblir vid ut-
fdrande av bagsvets-
instruktionen EXTPOS.

Kontrollera berdrd kring-
utrustning.

Ej IRB 90

504 FEL VID PROG-
RAMKORNING 21

Den rérelsetyp som lag-
rats i START-instruktio-

- Redigera instruktionen.
- Andra funktions-

nen §verensstimmer ej parametern.

med motsvarande funk-

tionsparameter, Ej IRB 90
CK 09-1510 Jun 1984
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FELMEDDELANDE

TROLIG ORSAK

RECEPT

504 FEL VID PROG-
RAMKORNING 22

START-instruktionen
kan ej utfdras p g a att
arbetsomrade for axel
ej definierats.

Definiera parametern fér
axelns arbetsomrade.

504 FEL VID PROG-
RAMKORNING 23

START-instruktionen
kan ej utféras p g a att
utvixling (1ag och hag)
ej definierats.

Definiera parametern fér
axelns utvixling.

504 FEL VID PROG-
RAMKUORNING 24

SET, RESET, INVERT
eller PULSE-instruktion
kan ej utféras p g a att
motsvarande utgang re-

serverats for ARCWELD.

Vilj annan utgang.

Ej IRB 90

504 FEL VID PROG-
RAMKORNING 25

Forstk att utfora en

LAST nér servoadaptivi-

teten inte ar aktiverad.

Aktivera servoadaptiviteten
i motsvarande funktionspara-
meter och férsék igen.

504 FEL VID PROG-
RAMKORNING 26

En robotaxel med arbets-

omrade > 360° har
hamnat i en s k tvetydig
punkt (den fortsatta
rorelsen till program-
merat ldge kan utfiras
pa tva sidtt av robot-
axeln,

Gor om programmet s att
robotaxelns rdrelse till ldget
endast kan utfdras pa ett satt.

504 FEL VID PROG-
RAMKORNING 27

Viérdet i ett siffer-
register &r otillatet.

Kontrollera programmet och
korrigera registerhanteringen.

504 FEL VID PROG-
RAMKUORNING 28
(endast fér punkt-
svetsrobot utrustad
med IWT)

Svetskort DSQC i posi-
tion 177 inte initierat.

Initiera svetskort genom att
dndra viarde i grupp I/0O TYP,
vérdet for pos. 177 skall
vara 12,

ENDAST IRB 90

504 FEL VID PROG-
RAMKORNING 29
(endast fér punkt-
svetsrobot utrustad
med IWT)

Svetskortet ger inte
klarsignal inom maxi-
malt tillaten tid efter
svetsorder.

Kretskortet dr felaktigt.
Test nr 18 kan genomféras
for att lokalisera felet.

ENDAST IRB 90

504 FEL VID PROG-
RAMKORNING 51

Forsdk har gjorts att
utfdra aktivering av
en odefinierad TCP.

- Aktivera en annan TCP.
- Definiera dnskad TCP och
forsok igen.

506 SERVOFEL 2
X

Systemfel i servostyr-
ningen av robotaxlarna.
X definierar felet.

Se tabel! for X-virden i slutet
av denna sektion,
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FELMEDDELANDE

TROLIG ORSAK

RECEPT

507 STYRSPAKSFEL

Felaktigt virde fran
styrspaken
(t ex stdrning).

Se "Programmeringsenhet
inbyggd test",

508 DISK FEL 1

Fel i flexskiveminnet

-  Upprepa férsdket
- Byt skiva

508 DISK FEL 2

Lagrade data har f&r-
svunnit

-  Upprepa firséket
- Byt skiva

508 DISK FEL 3

Data felaktigt lagrade

Upprepa farsdket
- Byt skiva

508 DISK FEL 4

A, Flexskiva saknas
B. Felaktig flexskiva

C. Flexskivan ej format-

- terad

A. Séitt in 6nskad flexskiva
B. Byt flexskiva
C. Formattera flexskivan

508 DISK FEL 6

Flexskivan skrivskyddad

Ta bort skivskyddet
Byt flexskiva

508 DISK FEL 7

Flexskiveenheten ej klar

Sétt in flexskivan riktigt
Stdng luckan
Byt flexskiva

508 DISK FEL 8

Data felaktigt vid férsdk

till lagring pa flex-
skiva

Fdrsdk igen
- Byt flexskiva

508 DISK FEL 20

Férsdk gjorts att ladda
funktionsparametrar fran

fel flexskiva

Byt flexskiva

508 DISK FEL 21

Forsék gjorts att lagra
program da:
- Programblock-med

dnskat nummer &r upp-

taget
- hela flexskivan ar
upptagen

Vilj ett annat program-
blocknummer
- Byt flexskiva

508 DISK FEL 22

Fdrsdk gjorts att ladda
programblock dar det inte
finns nagra instruktioner.

-  Vilj ett annat program-
block

508 DISK FEL 23

Fdrssk gjorts att ladda

programblock fran en
flexskiva dir det inte
finns nagra block
lagrade.

- Viélj en annan flexskiva.

CK 09-1510
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FELMEDDELANDE

TROLIG ORSAK

RECEPT

508 DISK FEL 24

Forsok gjorts att ladda
ett programblock som
inte finns pa flexskivan

Vilj ett annat program-
block.
Byt flexskiva.

508 DISK FEL 25

Forsék gjorts att ladda
ett underprogram till
ett block i minnet da
minnesutrymmet inte
rdcker till.

L&s in underprogrammen ett.
och ett och dela upp program-
blocket.

508 DISK FEL 26

Forsdk gjorts att ldgga
till ett delprogram till
ett existerande pro-
gramblock da minnet
ar fullt

L.

2.

Radera dverflddiga
program och instruktioner
Dela upp existerande pro-
gramblock och lagra varje
del med eget blocknummer
Anvand massminnesfunk-
tionen fdr automatiskt ut-
byte av de olika program-
delarna i minnet

508 DISK FEL 27

Fel vid inldsning av
programblock fran flex-
skiva

Byt flexskiva

508 DISK FEL 28

Fel vid formattering av
flexskivan

Byt flexskiva
Forsdk igen

508 DISK FEL 29

Forsdk gjorts att ladda
ett icke-existerande
underprogram fran
flexskiva.

Vilj ett annat program-
nummer.

508 DISK FEL 30

Flexskivefunktionen
felaktig

Anlita servicepersonal

508 DISK FEL 31

Svetsdata saknas for
aktuellt robotprogram-
nummer.

Vilj ett annat robotprogram-
nummer eller en annan skiva.

509 SYNKRONISE-
RINGSFEL

Fel da roboten syn-
kroniseras

Tryck tva ganger pa synk-
knappen paA mangver-
panelen

Fér IRB 90S/2 med IWT.
Kontrollera att kontakt-
donen (PS1, PS2) och tang-
slagssignal (VI) &r fran. Se
526.

Om upprepade forsok inte
dr framgangsrika kalla pa
servicepersonal.
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FELMEDDELANDE

TROLIG ORSAK

RECEPT

510 SYSTEMFEL
X

X =1 Fel pa kontroll-
summan | PROM-
minnet.

X =2 FeliR/W-minnet.

X =3 Internt feli

Starta om robotsystemet och

styrprogrammets forsék igen. Om felmeddelandet

modul for prog-

aterkommer, anlita

rammerad kdrningservicepersonal.

514 KOMMUNIKA-
TIONSFEL 1

Utrymmesbrist i robotens Starta om robotsystemet.

buffertminne mot OD.

514 KOMMUNIKA-
TIONSFEL 2

Datafel i mottaget
telegram fran OD.

Kontrollera OD.

514 KOMMUNIKA-
TIONSFEL 3

Overféringsfel pa
datalidnken,

Farsdk igen.

514 KOMMUNIKA-
TIONSFEL 4

Utrymmesbrist i robot-
minnet vid férsdk till

programladdning fran OD.

Radera &verflddiga program i
robotminnet.

514 KOMMUNIKA-
TIONSFEL 5

Valt programnummer
finns ej i robotens
minne.

V@lj ett annat programnummer.

514 KOMMUNIKA-
TIONSFEL 6

Maximala véantetiden
fﬁre kvittens fran
0D &verskriden.

Kontrollera JD.

517 SVETSFEL
1010

Stromdvervakningen
har upptédckt att strém-
men varit férsvunnen
langre dn 150 ms.

Kontrollera tradmatarverk och
stromkalla.

517 SVETSFEL
1020

Gas/kylsvervakningen
har detekterat att gas-
flode/kylvitska saknas.

Kontrollera gasfléde och
vétskekylning.

517 SVETSFEL
2010

Svetsbagen har inte
tantsinom 2sfrom
att svetsstart beordrats.

Kontrollera tradmatarverk och
stromkalla.

517 SVETSFEL
2020

Gasfléde/kylvitska har
inte erhallits inom 2 s
fran det att robaten
positionerats till
svetsstartpunkten.

Kontrollera gasfléde och
vétskekylning.

518 SVETS OVER-
TEMP

Den termiska kontakten
i tyristorpaketet i
effektenheten indikerar
for hég temperatur.
Ingangssignal TEMPOK.

Kontrallera vattenférsérjningen
till effektenheten.
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FELMEDDELANDE

TROLIG ORSAK

RECEPT

519 VATTEN SAKNAS

Flodesvakten pa utga-
ende vatten indikerar
for lagt vattenflode
(mer &n 5 s).
Ingangssignal FLOW.,

Kontrollera om vattnet ar
paslaget och med tillrdckligt
fléde (10 1/min). Kontrollera om
det finns ldckage i
vattenledningen.

520 KONTAKTDONS-
FEL

Minst ett av kontakt-
donen &r inte slutna
(ing&ngssignalerna P1
och P2) efter aktive-
ringen i svetscykeln
(utgangssignalerna
V3 och V4).

Kontrollera ventilerna till
kontaktdonen (V3 och V4).

521 DATAFEL

Forsék att ldsa in
felaktigt siffervérde.

Se progr.manualen (kap 15) for
korrekt vérde.

522 EFFEKTFEL

- Ingangssignalen
SYNC. fran effekt-
enheten saknas.

- Tyristorerna i effekt-
enheten har ej slagit

till (ingang CURRENT)

efter beordring
(utgang HEAT).

- Tyristorerna &r till-
slagna utan beordring.

Finns spanning till effekt-
enheten? Kontrollera jordfels-
brytaren eller huvudsdkring-
arna. Byt ut effektenheten.

523 FEL I DELAD
DRIVENHET 1

Vid uppstart misslycka-
des aktivering av mani-
pulator 1 (dvs maximal
tillaten véantetid for
kvittens av aktivering
overskriden, tid for
timeout f n 3 s).

Forsék igen. Gar det inte,
tillkalla servicepersonal,

523 FEL I DELAD
DRIVENHET 2

Vid begéran av aktive-
ring av nagon manipula-
tor rér sig roboten.

Stoppa programmerad kérning
och férsdk igen.

524 UTANFOR
ARBETSOMRADE
6-9

Arbetsomradesgréns har
Overskridits av axel 6-9
startad via START-
instruktionen.

Redigera programmet s att
STOPP-instruktionen fdr berdrd
yttre axel kommer innan axeln
dverskrider sitt arbetsomrade,

525 1/0O INITIERING

- Forsok att initiera
ett normalt I/O-kort
med IWT-kort para-
meterkod.

- Forsodk att aktivera

Kontrollera i installations-
manualen hur de rdtta parame-
tervdrdena &r. (IWT-kort = 12)
Initiera IWT-kortet.

6917 0500-AA (9543) 82-08 Wiioaiva

GRIPDON 1/2 nir IWT-
kortet inte &r initierat.
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FELMEDDELANDE
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RECEPT

526 RORELSE EJ
TILLATEN

Rérelse av robotaxlarna

dr forbjuden p g a att:

- Minst ett av kontakt-
donen ar slutna (indi-
keras av ingangssigna-
lerna P1 och P2).

- GUN STROKE (ut-
gangssignal V1) ar
aktiverad.

Kontrollera de aktuella
signalernas status (P1, P2 och
V1). Kontrollera om
kontaktdonsventilerna ar slutna
eller ej. Observera att
ventilerna kan mandvreras
manuellt,

527 OTILLATEN

Forsdk att initiera IWT-

Ratt adress for IWT-kortet ar

standardsystem.

KORTADRESS kortet i fel position. 177 (173).
528 IWT EJ Férsdk att initiera
IMPLEMENTERAD IWT-funktionen i ett

529 I/O KORT FEL

Fel pa IWT-kortet.

Byt ut kretskortet.
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ASEA

(506) Servofel 2 koder

110Y  Overvakning av servokrets utlést. Y betyder drive-enhet
ram nr 1 eller 2. Koden anger nagot av féljande fel:

- Overbelastning pa ett av drivdonen. S&k efter
lysdiodindikering pa dem.

- +15V spénningsfel. Stk efter lysdiod-indikation pa
strémenheten.

- Resolverkretsfel. S6k efter lysdiod-indikation E pa
R/D-korten.

- Utgangsfel i axeldatorn. Sék efter lysdmd-mdlkatlon
FADR pa R/D-korten.

120X Overstromsskydd utlést. X star fér axel nummer 1-9,
Koden indikerar att strémmens referensutgdng fran
axeldatorn (via R/D-korten) &verskrider den instéllda
strémgrinsen for drivdonet.

Om strémgrédnserna pa drivdonet &r korrekt injusterade,
inneb3r detta att det #r fel i R/D-kortet eller pa
drivdonen.

130X Hastighetsévervakning utldst. X star fér axel nummer
1-9. Koden indikerar att motorhastigheten inte fdljer
instruktionen. Detta kan bero pa:

- drivdonsfel
- kortslutning i motoranslutningarna
- kortslutning i motorn

140X Overvakning av motorkrets och avbrottsdvervakning. X
star for axel nummer l1-9. Koden indikerar att motorn
stAar still trots rorelseorder. S6k efter:

drivdonsfel

6ppen motorkrets

kortslutning i drive-enhetens utgang
mekaniska hinder

150X .Overvakning av resolverkrets utlost. Y star for R/D-
kortet som resolvern ar ansluten till. Sék efter lysdiod-
indikering £ pa R/D-korten. Utldsningen kan bero pa
oppen krets eller kortslutning i resolveranslutningarna.

160X Utlésning av rusningsskydd. X star fér axel nummer 1-9.
Skyddet utldses om hastigheten &verskrider 25 % av
max.hastigheten ndr programmeringsenheten ar ansluten
och urtagen ur sitt fack.

1700 Offsetkompenseringen fér hdg. Nagon av D/A-kanalerna
i R/D-korten har f8r hdg offset fér att kunna
kompenseras. Fdrskjutningen kan maitas i beredskapsldge

pa REF-utg&ngarna‘.& 2si 20¢
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1800

210X

3100
410Y

5120

7001
7002
7003
7004
7005
7006
7007
7008
8001

Programmet kérs efter det att:

1 C-axeln har bromsats och utldsts

2 Roboten har flyttats fran liget dir C-axeln brom-
sades

Eftersldpning utldst. X anger axel nummer 1-9. Fér stor
fordréjning har indikerats.

Driftkontaktorn ej dragen.

DSPA 110 Fel, dér

Y=1, STALL 1

Y =2, Minnesfel

Y =3, TIMEOUT

Y =5, Oként avbrott

Y =6, Spilli COMM-bufferten

DSPA 110 Fel, dér

Z=1, STALL 2

Z =2, STALL 3, ogiltiga regulatorinstillningar
TIMEQUT.

Icke definierat kanalindex.

Fel vid inii:iering av axeldatorn.

Felaktigt val av synk.position.

Fel i order till berdkningsrutin.

Inget svar till TRANSFORM-order.

STOPP-alarm fran axeldatorn.
Inget bit satt i AMW-ord.

Internt kommunikationsfel.
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RSI No S2/206E
1986- 13- 15 Edition ! Puze 16(30)

ERROR MESSAGE

506 SERVO ERROR 2
1700

506 SERVO ERROR 2
1800

CAUSES

Voltage level in one of
the D/A convertors on the
servo control boards can
not be compensated for
because of excessive dis-
placement of the zero-
level (Offset error).

RECOMMENDED CORREC-
TIVE MEASURES

1 Selectrun mode STANDBY.

2 Check the voltage on the test outlet
IREF, situated on all YYT 102-...

The correct value is 0 V. Adjust an in-

correct value acc. to the following:

® If YYT 102-... is provided with a
potentiometer ZERO ADJ on the
front, measure IREF during
adjustment of ZERO ADJ.

® If YYT 102-.. is not provided with
ZERO ADJ on the front: )
1 Pullout YYT 102-... and adjust the

potentiometer R5 in any direction.
2 Insert YYT 102-... again and
measure the IREF-voltage.

Repeat the points 1 and 2 above if

necessary.

By using an extension board it is

possible to measure IREF during

adjustment of R5.

e (Apply only to spot welding

robots).

Programmed running has

been commanded after

1. The brakes of the
robot on the C-axis
have been applied and
then released.

2. The robot has moved
from the position
where it was braked.

® (apply for robots
equipped with brakes).
A robot with the brakes
applied has drifted too
far from its location, be-
cause of heavy load or

1. Press OPERATION.

2. Check that the intended path to
the next position is free from
obstacles for the robot. Otherwise,
run the robot to the next
position with the joystick.

3. Start programmed running
once again.

bad brakes.
506 SERVO ERROR 2
2101-2109 Axis 1(1201)-9(2109) Lubricate the robot according to the
lags excessively, possibly Maintenance Manual, or avoid the
due to high frictioninthe  heavy load and try again.
mechanics, or an over-
loaded robot.
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